
Ìàêñèìàéçåð

При работе с прибором следуйте данным инструкциям:
Ïðî÷òèòå îïèñàíèå.

Âûïîëíÿéòå âñå òðåáîâàíèÿ, èçëîæåííûå â îïèñàíèè.

Íå ðàñïîëàãàéòå ïðèáîð âáëèçè âîäû.

Ïðè óñòàíîâêå ïðèáîðà óáåäèòåñü â íàëè÷èè îòâîäà òåïëà îò ðàáîòàþùåãî ïðèáîðà.

Íå óñòàíàâëèâàéòå ïðèáîð âáëèçè èñòî÷íèêîâ òåïëà, òàêèõ êàê ðàäèàòîðû, áàòàðåè è ò. ä.

Ïîäêëþ÷àéòå ïðèáîð òîëüêî ê èñòî÷íèêàì ïèòàíèÿ, óêàçàííûì íà êîðïóñå ïðèáîðà è â èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè.

Îáåðåãàéòå ñåòåâîé øíóð îò ïîâðåæäåíèé.

Âî èçáåæàíèå ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, ïðèìåíÿéòå òîëüêî ðîçåòêè ñ øèíîé çàçåìëåíèÿ.

Îòêëþ÷àéòå ïðèáîð îò ñåòè ïðè äîëãèõ ïåðåðûâàõ â ýêñïëóàòàöèè. Îòñîåäèíÿÿ ñåòåâîé øíóð, íå òÿíèòå çà ïðîâîä.

Èçáåãàéòå ïîïàäàíèÿ âíóòðü ïðèáîðà æèäêîñòåé è ïîñòîðîííèõ ïðåäìåòîâ.

Ïîëüçóéòåñü óñëóãàìè òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííîãî ïåðñîíàëà â ñëåäóþùèõ ñëó÷àÿõ:

Ïîâðåæäåíèå ñåòåâîãî øíóðà

Ïîâðåæäåíèå ïðèáîðà âñëåäñòâèå ïàäåíèÿ èëè ïîïàäàíèÿ æèäêîñòè âíóòðü ïðèáîðà

Íàðóøåíèå íîðìàëüíîé ðàáîòû ïðèáîðà

Ïîâðåæäåíèå êîðïóñà ïðèáîðà

Ïîïàäàíèå ïðèáîðà ïîä äîæäü.

Âî èçáåæàíèå ïîðàæåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, íå ñíèìàéòå êîæóõ ïðèáîðà (èëè òûëüíóþ ïàíåëü).

Ïðèáîð íå ñîäåðæèò âíóòðè óçëîâ, ïîääàþùèõñÿ ðåìîíòó ñèëàìè ïîëüçîâàòåëÿ.

Íå ïðîèçâîäèòå ñàìîñòîÿòåëüíî êàêèå-ëèáî ðåìîíòíûå ðàáîòû. Îáðàùàéòåñü â ñåðâèñíûé öåíòð.
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Описание BBE�процесса
Ïðè âîñïðîèçâåäåíèè çâóêà ãðîìêîãîâîðèòåëÿìè âîçíèêàåò ðÿä ïðîáëåì, ñâÿçàííûõ ñ áîëüøèìè ôàçîâûìè è àìïëèòóäíûìè èñ-
êàæåíèÿìè, â ðåçóëüòàòå ÷åãî ïîëó÷àåìîå çâó÷àíèå ïîä÷àñ çíà÷èòåëüíî îòëè÷àåòñÿ îò îðèãèíàëà.

Â ïðîøëîì, ýòè ïðîáëåìû áûëè íåðàçðåøèìû è, ïðè ðàçðàáîòêå àóäèîñèñòåì, äàííûé âîïðîñ àâòîìàòè÷åñêè îñòàâàëñÿ äàëåêî
íå íà ïåðâîì ìåñòå. Èññëåäîâàíèÿ ïîêàçàëè, ÷òî çâóêîâàÿ èíôîðìàöèÿ, âîñïðèíèìàåìàÿ ñëóøàòåëåì â åñòåñòâåííûõ óñëîâèÿõ,
íåïîñðåäñòâåííî ñâÿçàíà ñ êîìïëåêñíûìè ñîîòíîøåíèÿìè ìåæäó âðåìåííûìè è àìïëèòóäíûìè õàðàêòåðèñòèêàìè îñíîâíûõ è
ãàðìîíè÷åñêèõ êîìïîíåíòîâ äàííîé ìóçûêàëüíîé íîòû èëè çâóêà. Èçó÷åíèå ýòèõ ñîîòíîøåíèé ïîëó÷èëî òåðìèí “ïñèõîàêóñòèêà”.

Ïðè ïðîõîæäåíèè äàííûõ ñîîòíîøåíèé ÷åðåç ãðîìêîãîâîðèòåëü, èõ ïîðÿäîê íàðóøàåòñÿ. ×åì âûøå ÷àñòîòà, òåì áîëüøå îíà çà-
äåðæèâàåòñÿ. Íèçêèå ÷àñòîòû ìîãóò äîñòèãàòü óõà áûñòðåå âûñîêèõ. Â íåêîòîðûõ ñëó÷àÿõ, îñíîâíûå ãàðìîíèêè ìîãóò ðàñõîäèòüñÿ
âî âðåìåíè ñ âûñøèìè, îïåðåæàÿ èõ.

Äàííûå ðàñõîæäåíèÿ íà òåõíè÷åñêîì ÿçûêå íàçûâàþòñÿ “èñêàæåíèÿìè îãèáàþùèõ”. Ñëóøàòåëü âîñïðèíèìàåò äàííûå ðàñõîæäå-
íèÿ â âèäå ïîòåðü è “óõóäøåíèÿ” çâóêà. Ïðè íåáëàãîïðèÿòíûõ óñëîâèÿõ, ðàçíèöà â çâó÷àíèè ðàçëè÷íûõ èíñòðóìåíòîâ, íàïðèìåð,
ãîáîÿ è êëàðíåòà, òåðÿåòñÿ.

Êîìïàíèÿ BBE Sound, Inc. èçó÷àëà çâó÷àíèå ìíîæåñòâà àóäèîñèñòåì â òå÷åíèå áîëåå 10 ëåò. Íà áàçå ïîëó÷åííûõ äàííûõ ñòàëî
âîçìîæíûì èäåíòèôèöèðîâàòü õàðàêòåðèñòèêè “èäåàëüíîãî” ãðîìêîãîâîðèòåëÿ è âû÷èñëèòü âåëè÷èíó êîððåêöèè, íåîáõîäèìîé
äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ ïåðâîíà÷àëüíîãî ïîðÿäêà ãàðìîíè÷åñêîé ñòðóêòóðû çâóêà. Ïîñêîëüêó áûëî èçó÷åíî ìíîæåñòâî ñèñòåì ñ ðàç-
ëè÷íûìè õàðàêòåðèñòèêàìè è òðåáóåìîé âåëè÷èíîé äàííîé êîððåêöèè, îáùèé îáúåì íåîáõîäèìîé êîððåêöèè ïðèçíàí ïîñòîÿí-
íûì. Âíåñåíèå âûøåîïèñàííîé êîððåêöèè â ñèãíàë ïðîèçâîäèòñÿ ïðè ïîìîùè BBE-ïðîöåññà.

Описание прибора
BBE 482 ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé äâóõêàíàëüíûé, ãàáàðèòàìè â 1 U, ïðèáîð, ñîãëàñóþùèéñÿ ñ íåñèììåòðè÷íûìè ñèãíàëàìè ëèíåéíî-
ãî óðîâíÿ -10 dBu. Êàæäûé èç äâóõ íåçàâèñèìûõ êàíàëîâ èìååò ðåãóëèðîâêè ôàçû ïî âûñîêèì (PROCESS) è íèçêèì (LO CONTOUR)
÷àñòîòàì, à òàêæå 5-ñåãìåíòíûé èíäèêàòîð óðîâíÿ. Äëÿ îáîèõ êàíàëîâ ïðîöåññ îáðàáîòêè âêëþ÷àåòñÿ è îòêëþ÷àåòñÿ îäíîé ôóíê-
öèîíàëüíîé êíîïêîé, ÷òî óïðîùàåò ñðàâíåíèå îáðàáîòàííîãî è íåîáðàáîòàííîãî ñèãíàëîâ. Äàííîå ïåðåêëþ÷åíèå îòîáðàæàåòñÿ
èçìåíåíèåì öâåòà ñâå÷åíèÿ êîíòðîëüíîãî ñâåòîäèîäà.
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BBE 482 ðàçðàáîòàí äëÿ ðàáîòû ñ ñèãíàëàìè, óðîâíåì -10 dBu, íàãðóçêîé 1 êÎì è îáåñïå÷èâàåò âûõîäíîé óðîâåíü äî +18 dBu.
Íåïîñðåäñòâåííîå ïîäêëþ÷åíèå ê BBE 482 ãèòàð, ìèêðîôîíîâ è äðóãèõ âûñîêîîìíûõ èñòî÷íèêîâ ñèãíàëà íå èìååò ñìûñëà, ïî-
ñêîëüêó âõîäíîå ñîïðîòèâëåíèå ïðèáîðà íå ïðåâûøàåò 50 êÎì.

BBE 482 ïîñëåäîâàòåëüíî âêëþ÷àåòñÿ â öåïü ñèãíàëà, ïî àíàëîãèè ñ ýêâàëàéçåðîì èëè ëèìèòåðîì. Êî âõîäó BBE 482 ïîäêëþ÷àåò-
ñÿ âûõîä ìèêøåðà, ïðåäóñèëèòåëÿ èëè àíàëîãè÷íîãî èñòî÷íèêà. Óñòàíîâêà BBE 482 â ïåòëþ ïîñûëà-âîçâðàòà íå ðåêîìåíäóåòñÿ,
ïîñêîëüêó ïðîèçâîäèìûé ïðèáîðîì ýôôåêò ïðè ñóììèðîâàíèè ñ èñõîäíûì ñèãíàëîì íå áóäåò ïîëíîñòüþ ðåàëèçîâàí.

Лицевая панель

1. Ñâåòîäèîäíûé Äèñïëåé: Îòîáðàæàåò óðîâåíü ñèãíàëà BBE 482 â ñîîòâåòñòâèè ñ íàíåñåííûìè íà ïàíåëü ÷èñëîâûìè çíà÷åíèÿìè
â äåöèáåëàõ. Ñâåòîäèîä "Clip" çàãîðàåòñÿ ïðè äîñòèæåíèè âõîäíûì ñèãíàëîì óðîâíÿ +15 dBu, ïðåäóïðåæäàÿ çà 3 dBu î âîçìîæíî-
ñòè ïåðåãðóçêè ïðè âõîäíîì ñèãíàëå +18 dBu.

2. Ðåãóëÿòîð LO CONTOUR: Èçìåíÿåò ôàçîâóþ õàðàêòåðèñòèêó ñèãíàëà íà íèçêèõ ÷àñòîòàõ.

3. Ðåãóëÿòîð PROCESS: Èçìåíÿåò ôàçîâóþ õàðàêòåðèñòèêó ñèãíàëà íà âûñîêèõ ÷àñòîòàõ.

4. Êíîïêà BBE FUNCTION: Ñëóæèò äëÿ ñðàâíåíèÿ îáðàáîòàííîãî è íåîáðàáîòàííîãî ñèãíàëîâ. Ïðè íàæàòèè, ñèãíàë îáðàáàòûâàåò-
ñÿ è ãîðèò çåëåíûé ñâåòîäèîä. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå – ãîðèò êðàñíûé ñâåòîäèîä.

5. Ðåãóëèðîâêè êàíàëà CHANNEL B: Àíàëîãè÷íû ñîîòâåòñòâóþùèì ðåãóëèðîâêàì êàíàëà CHANNEL A.

6. Êíîïêà POWER: Ñëóæèò äëÿ ïîäà÷è íàïðÿæåíèÿ ïèòàíèÿ íà BBE 482.

Тыльная панель

1. Ñåòåâîé øíóð. 

2. Ïðåäîõðàíèòåëü: Äëÿ èçâëå÷åíèÿ ïðåäîõðàíèòåëÿ âðàùàéòå åãî çàãëóøêó ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè.

3. Âûõîäû: Îðãàíèçîâàíû íà íåñèììåòðè÷íûõ ðàçúåìàõ 1/4" TRS è RCA. Ýëåêòðè÷åñêè èäåíòè÷íû è ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ îäíî-
âðåìåííî. Ðåêîìåíäóåìîå ñîïðîòèâëåíèå íàãðóçêè ïðè ïîäêëþ÷åíèè ê îäíîìó ðàçúåìó – íå ìåíåå 10 êÎì, ê äâóì – 22 êÎì. Ìàê-
ñèìàëüíûé âûõîäíîé óðîâåíü ðàâåí +18 dBu. 

Ïðèìå÷àíèå: Ðåàëüíûé âûõîäíîé óðîâåíü çàâèñèò îò óñòàíîâêè ðåãóëèðîâîê ïðèáîðà è âõîäíîãî óðîâíÿ.

4. Âõîäû: Îðãàíèçîâàíû íà íåñèììåòðè÷íûõ, ýëåêòðè÷åñêè èäåíòè÷íûõ ðàçúåìàõ 1/4" TRS è RCA. Âî èçáåæàíèå ïîòåðü ñèãíàëà è
âîçìîæíîñòè ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ çà ñ÷åò íåñîãëàñîâàííîñòè èìïåäàíñíûõ õàðàêòåðèñòèê, îäíîâðåìåííîå èõ èñïîëüçîâà-
íèå íå ðåêîìåíäóåòñÿ. Ìàêñèìàëüíûé âõîäíîé óðîâåíü ðàâåí +18 dBu.

5. Ðàçúåìû êàíàëà A: Àíàëîãè÷íû ñîîòâåòñòâóþùèì ðàçúåìàì êàíàëà CHANNEL B.

Применение
Ñèñòåìû P. A.
BBE 482 ÿâëÿåòñÿ ïðåêðàñíûì ïðèëîæåíèåì ê ñèñòåìàì P. A., ïîñêîëüêó åãî ñõåìà çàìåòíî ïîâûøàåò êà÷åñòâî çâó÷àíèÿ âîêàëà è
ìóçûêàëüíûõ èíñòðóìåíòîâ. Ïðè èñïîëüçîâàíèè BBE-ïðîöåññà â íî÷íûõ êëóáàõ è ìîáèëüíûõ DJ-ñèñòåìàõ, ïîâûøàåòñÿ ãëóáèíà,
äåòàëüíîñòü è "íàêà÷êà" ëþáûõ ôîíîãðàìì. 482 ñîãëàñóåòñÿ ñ ëþáûìè ñèñòåìàìè P.A. èëè DJ. Ïðè ñîâìåñòíîì èñïîëüçîâàíèè ñ
ýêâàëàéçåðîì, 482 äîëæåí âêëþ÷àòüñÿ â öåïü ñèãíàëà ïîñëå ýêâàëàéçåðà. Îáðàòíîå âêëþ÷åíèå äîïóñêàåòñÿ òîëüêî â ñëó÷àå êàð-
äèíàëüíîé ýêâàëèçàöèè ñèãíàëà.

Ìóçûêàëüíûå èíñòðóìåíòû
Ïðèìåíåíèå BBE 482 îáóñëàâëèâàåò íåïëîõèå ðåçóëüòàòû ïðè îáðàáîòêå çâóêà ãèòàð, áàñ-ãèòàð è êëàâèøíûõ èíñòðóìåíòîâ. Ïî-
âûøàåòñÿ "îñòðîòà çâóêà ýëåêòðîãèòàð è "ïðîçðà÷íîñòü" çâó÷àíèÿ àêóñòè÷åñêèõ.

Îñíîâíûì äîñòîèíñòâîì BBE 482 â äàííîì ñëó÷àå ÿâëÿåòñÿ ñïîñîáíîñòü óëó÷øàòü âîñïðèÿòèå íèçêèõ ÷àñòîò áåç èçìåíåíèÿ â
ñðåäíå÷àñòîòíîé îáëàñòè. 482 ïðåêðàñíî ñåáÿ çàðåêîìåíäîâàë ïðè ðàáîòå ñ êëàâèøíûìè èíñòðóìåíòàìè, îò ñîâðåìåííûõ ñýìï-
ëåðîâ äî êëàññè÷åñêèõ àíàëîãîâûõ ñèíòåçàòîðîâ.

Ñèñòåìû çàïèñè
BBE 482 ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ êàê ïðè îáðàáîòêå îòäåëüíûõ òðåêîâ, òàê è âñåãî ìèêñà. BBE-ïðîöåññ ïðåêðàñíî ñåáÿ çàðåêîìåí-
äîâàë íà ïðîôåññèîíàëüíûõ è ìàñòåðèíãîâûõ ñòóäèÿõ âî âñåì ìèðå.

Âî èçáåæàíèå ïîâðåæäåíèÿ ãðîìêîãîâîðèòåëåé è óñèëèòåëÿ, âêëþ÷àéòå âñåãäà ïåðâûìè ïåðèôåðèéíûå óñòðîé-
ñòâà; à ïî èñòå÷åíèè 10 ñåêóíä ïîñëå ýòîãî – îêîíå÷íûé óñèëèòåëü.

Ïî îêîí÷àíèè ðàáîòû îòêëþ÷àéòå ïåðâûì îêîíå÷íûé óñèëèòåëü, à çàòåì îñòàëüíûå ïðèáîðû.
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Работа с прибором
BBE 482 ÿâëÿåòñÿ ñèììåòðè÷íûì ñèãíàë-ïðîöåññîðîì ëèíåéíîãî óðîâíÿ è ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ÄÎ óñèëèòåëÿ ìîùíîñ-
òè â ëþáîé àóäèîñèñòåìå. Íåñîáëþäåíèå äàííîãî óñëîâèÿ ìîæåò ïðèâåñòè ê âûõîäó îáîðóäîâàíèÿ èç ñòðîÿ.

Äëÿ ñíèæåíèÿ ðèñêà ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ, ïåðåä âêëþ÷åíèåì ñèñòåìû ïðîâåðüòå ïðàâèëüíîñòü âñåõ êîììóòàöèé. ÂÑÅÃÄÀ
ÂÊËÞ×ÀÉÒÅ ÓÑÈËÈÒÅËÜ ÌÎÙÍÎÑÒÈ ÏÎÑËÅÄÍÈÌ.

Ïîñêîëüêó îáà êàíàëà BBE 482 ïîëíîñòüþ íåçàâèñèìû äðóã îò äðóãà, âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå òîëüêî îäíîãî èç íèõ èëè íåçàâèñè-
ìàÿ îáðàáîòêà äâóõ ðàçëè÷íûõ èñòî÷íèêîâ ñèãíàëà. Ïðè ðàáîòå ñ ãèòàðîé èäåàëüíî èñïîëüçîâàíèå ïåòëè ýôôåêòîâ. Â ñèñòåìàõ
P.A., ðàáîòå ñ êëàâèøíûìè èíñòðóìåíòàìè è ïðåäóñèëèòåëÿìè, BBE 482 æåëàòåëüíî ðàñïîëàãàòü â êà÷åñòâå ïîñëåäíåãî êîìïî-
íåíòà öåïè çâóêîâîãî ñèãíàëà äî êðîññîâåðà èëè óñèëèòåëÿ ìîùíîñòè.

Â ñèñòåìàõ P.A. ÍÈÊÎÃÄÀ íå âêëþ÷àéòå BBE 482 â ïåòëþ ýôôåêòîâ. Âûçûâàåìûé BBE-ïðîöåññîì ôàçîâûé ñäâèã, ìîæåò ïðèâî-
äèòü ê ïîÿâëåíèþ ïðîòèâîôàçíûõ ñîñòàâëÿþùèõ ñèãíàëà è åãî îñëàáëåíèþ.

BBE и эквализация
Îïûò ðàáîòû ñ BBE-ïðîöåññîðàìè ïîêàçàë, ÷òî íåîáõîäèìîñòü â ýêâàëèçàöèè ïðè ýòîì óìåíüøàåòñÿ. Ïðè ýòîì, ñóììàðíàÿ ýêâà-
ëèçàöèÿ îïðåäåëÿåò ïðàâèëüíîå ìåñòî BBE 482 â öåïè ñèãíàëà. Åñëè ýêâàëèçàöèÿ âûñòàâëåíà òàê, ÷òîáû îáåñïå÷èòü ìàêñèìàëüíî
ãëàäêóþ ÷àñòîòíóþ õàðàêòåðèñòèêó êîìíàòû ïî ñïåêòðîàíàëèçàòîðó, BBE 482 ìîæåò óñòàíàâëèâàòüñÿ êàê äî, òàê è ïîñëå ýêâàëàé-
çåðà (ðåêîìåíäóåòñÿ ïîñëå). Åñëè ýêâàëèçàöèÿ èñïîëüçóåòñÿ äëÿ êàðäèíàëüíîãî èçìåíåíèÿ ÷àñòîòíîé îêðàñêè çâóêà, ðåêîìåíäóå-
ìîå ðàñïîëîæåíèå – äî ýêâàëàéçåðà. Ëþáàÿ äðóãàÿ êîíôèãóðàöèÿ ìîæåò ïîâðåäèòü BBE 482.

Ìèêøåð áåç óñèëèòåëÿ ìîùíîñòè
Ïîäêëþ÷èòå BBE 482 ê âûõîäó ìèêøåðíîé êîíñîëè. Âûõîä BBE ïîäêëþ÷èòå íàïðÿìóþ ê êðîññîâåðó èëè óñèëèòåëþ ìîùíîñòè.

Ìèêøåð ñ óñèëèòåëåì ìîùíîñòè
Èäåàëüíîé òî÷êîé ïîäêëþ÷åíèÿ ÿâëÿåòñÿ ðàçðûâ ìåæäó âûõîäîì ñåêöèè ïðåäóñèëèòåëÿ êîíñîëè è âõîäîì ñåêöèè îêîíå÷íîãî óñè-
ëåíèÿ êîíñîëè. Åñëè òàêàÿ òî÷êà â êîíñîëè íå ïðåäóñìîòðåíà, èñïîëüçóéòå ãëàâíûå èëè êàíàëüíûå ðàçðûâû.

Ìàñòåðèíã èëè êîïèðîâàíèå
Âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå BBE-ïðîöåññà êàê äëÿ îáðàáîòêè îòäåëüíûõ òðåêîâ, òàê è ãðóïï èíñòðóìåíòîâ, à òàêæå îáùåãî ìèêñà.

Îòäåëüíûå èíñòðóìåíòû
Ïîäêëþ÷èòå BBE 482 â ïåòëþ ýôôåêòîâ èëè ê âûõîäó ãèòàðíîãî ïðåäóñèëèòåëÿ. Äëÿ êëàâèøíûõ èíñòðóìåíòîâ èäåàëüíîé òî÷êîé
ïîäêëþ÷åíèÿ ÿâëÿåòñÿ âûõîä ñóáìèêøåðà.

Ñèñòåìû DJ
Ïîäêëþ÷èòå BBE 482 â ïåòëþ ýôôåêòîâ ïðåäóñèëèòåëÿ/ìèêøåðà. BBE 482 ñîãëàñóåòñÿ ñ âûõîäíûìè óðîâíÿìè áîëüøèíñòâà ìèê-
øåðîâ.

Обслуживание
Îáñëóæèâàíèå BBE 482 îãðàíè÷èâàåòñÿ òùàòåëüíîé ïðîòèðêîé ïðèáîðà ÷èñòÿùåé æèäêîñòüþ, òèïà Formula 409 èëè Windex.
Ñòàëüíûå øàññè è êîðïóñ èìåþò ïîëèóðåòàíîâîå ïîêðûòèå, à ëèöåâàÿ ïàíåëü ñêîíñòðóèðîâàíà èç àíîäèðîâàííîãî àëþìèíèÿ.

Âíóòðè ïðèáîðà îòñóòñòâóþò çàìåíÿåìûå ïîëüçîâàòåëåì óçëû, è ïðèáîð ìîæåò âñêðûâàòüñÿ òîëüêî êâàëèôèöèðîâàííûìè ñïåöèà-
ëèñòàìè. Êàëèáðîâêà ïðîèçâîäèòñÿ òîëüêî ïîñëå ðåìîíòà èëè â êà÷åñòâå òåñòîâîé ïðîöåäóðû ïðè íàðóøåíèÿõ íîðìàëüíîãî ôóíê-
öèîíèðîâàíèÿ ïðèáîðà.

Гарантийное обслуживание
Ïðèáîð íå ïîäëåæèò ãàðàíòèéíîìó îáñëóæèâàíèþ â ñëåäóþùèõ ñëó÷àÿõ:

1. Ôèçè÷åñêîå ïîâðåæäåíèå ïðèáîðà.

2. Íà ïðèáîðå èìåþòñÿ ñëåäû ïîâðåæäåíèé îò íåñàíêöèîíèðîâàííîãî âìåøàòåëüñòâà.

3. Ýëåêòðè÷åñêîå ïîâðåæäåíèå ïðèáîðà â ðåçóëüòàòå íåêîððåêòíîé êîììóòàöèè, à òàêæå íåñàíêöèîíèðîâàííîãî âìåøàòåëüñòâà
ïîëüçîâàòåëÿ èëè òðåòüèõ ëèö.

4. Íåñàíêöèîíèðîâàííàÿ ìîäèôèêàöèÿ ïðèáîðà.

5. Ïî èñòå÷åíèè âðåìåíè ãàðàíòèéíîãî îáñëóæèâàíèÿ.

Ïî âñåì âîïðîñàì, ñâÿçàííûì ñ ðåìîíòîì èëè ñåðâèñíûì îáñëóæèâàíèåì ìàêñèìàéçåðà BBE 482, îáðàùàéòåñü ê ïðåäñòàâèòå-
ëÿì ôèðìû BBE Sound — êîìïàíèè A&T Trade. Òåëåôîí äëÿ ñïðàâîê (095) 242-5325.

Процедура калибровки BBE 482 (версия 1.1)
Ïðèíöèïèàëüíûå ñõåìû ïðèáîðà, íà êîòîðûå ïðîèçâîäÿòñÿ ññûëêè, íàõîäÿòñÿ â îðèãèíàëüíîì ðóêîâîäñòâå, ïîñêîëüêó íå íóæäà-
þòñÿ â ïåðåâîäå.

Äàííûé ïðèáîð ïðîòåñòèðîâàí è îòêàëèáðîâàí íà ïðåäïðèÿòèè-èçãîòîâèòåëå.

Ñëåäóþùàÿ ïðîöåäóðà ïðåäíàçíà÷åíà òîëüêî äëÿ êâàëèôèöèðîâàííîãî ïåðñîíàëà.

ÍÀ×ÀËÜÍÛÅ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ:

1. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîðû BBE PROCESS VR1 è VR3 íà ìèíèìóì (ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè).

2. Óñòàíîâèòå ðåãóëÿòîðû LO CONTOUR VR2 è VR4 íà ìèíèìóì (ïðîòèâ ÷àñîâîé ñòðåëêè).

3. Óñòàíîâèòå âûêëþ÷àòåëü ïèòàíèÿ â ïîëîæåíèå "ON" è êíîïêó BBE FUNCTION â ïîëîæåíèå "IN".

ÒÅÑÒ ÈÑÒÎ×ÍÈÊÀ ÏÈÒÀÍÈß:

1. Èçìåðüòå âîëüòìåòðîì ïîñòîÿííîå íàïðÿæåíèå íà ïîëîæèòåëüíîé îáêëàäêå êîíäåíñàòîðà C27. Îíî äîëæíî áûòü ìåíåå +30 Â.

2. Èçìåðüòå âîëüòìåòðîì ïîñòîÿííîå íàïðÿæåíèå íà îòðèöàòåëüíîé îáêëàäêå êîíäåíñàòîðà C29. Îíî äîëæíî áûòü ìåíåå -30 Â.

3. Èçìåðüòå âîëüòìåòðîì ïîñòîÿííîå íàïðÿæåíèå íà JMP5. Îíî äîëæíî áûòü +15 Â, (±0.5 Â).

4. Èçìåðüòå âîëüòìåòðîì ïîñòîÿííîå íàïðÿæåíèå íà JMP4. Îíî äîëæíî áûòü -15 Â, (±0.5 Â).
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ÒÅÑÒ BBE PROCESS:

1. Ïîäàéòå ñèãíàë ÷àñòîòîé 5 êÃö è óðîâíåì -10 dBu íà âõîä êàíàëà A [B].

2. Èçìåðüòå âîëüòìåòðîì ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå íà âûõîäå êàíàëà A [B].

3. Ïðè ðåãóëÿòîðå BBE PROCESS, óñòàíîâëåííîì íà ìèíèìóì, âîëüòìåòð äîëæåí ïîêàçàòü -11.5 dBu (±1 dBu).

4. Ïðè ðåãóëÿòîðå BBE PROCESS, óñòàíîâëåííîì íà ìàêñèìóì, âîëüòìåòð äîëæåí ïîêàçàòü +2 dBu (±1 dBu).

ÒÅÑÒ LO CONTOUR:

1. Ïîäàéòå ñèãíàë ÷àñòîòîé 50 Ãö è óðîâíåì -10 dBu íà âõîä êàíàëà A [B].

2. Èçìåðüòå âîëüòìåòðîì ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå íà âûõîäå êàíàëà A [B].

3. Ïðè ðåãóëÿòîðå LO CONTOUR, óñòàíîâëåííîì íà ìèíèìóì, âîëüòìåòð äîëæåí ïîêàçàòü -11 dBu (±1 dBu).

4. Ïðè ðåãóëÿòîðå LO CONTOUR, óñòàíîâëåííîì íà ìàêñèìóì, âîëüòìåòð äîëæåí ïîêàçàòü +3 dBu (±1 dBu).

ÒÅÑÒ BYPASS:

1. Ïîäàéòå ñèãíàë ÷àñòîòîé 500 Ãö è óðîâíåì -10 dBu íà âõîä êàíàëà A [B].

2. Èçìåðüòå âîëüòìåòðîì ïåðåìåííîå íàïðÿæåíèå íà âûõîäå êàíàëà A [B].

3. Â ïîëîæåíèè ïåðåêëþ÷àòåëÿ "IN", âîëüòìåòð äîëæåí ïîêàçàòü -9 dBu (±1 dBu), ñâåòîäèîä "IN" äîëæåí ñâåòèòüñÿ.

4. Â ïîëîæåíèè ïåðåêëþ÷àòåëÿ "OUT", âîëüòìåòð äîëæåí ïîêàçàòü -11 dBu (±1 dBu), ñâåòîäèîä "OUT" äîëæåí ñâåòèòüñÿ.

ÒÅÑÒ ÈÍÄÈÊÀÒÎÐÀ:

1. Ïîäàéòå ñèãíàë ÷àñòîòîé 5 êÃö è óðîâíåì -20 dBu íà âõîä êàíàëà A [B]. Äîëæåí ãîðåòü æåëòûé ñâåòîäèîä "-20".

2. Óñòàíîâèòå âõîäíîé óðîâåíü íà -10 dBu. Äîëæåí ãîðåòü æåëòûé ñâåòîäèîä "-12".

3. Óñòàíîâèòå âõîäíîé óðîâåíü íà -5 dBu. Äîëæåí ãîðåòü çåëåíûé ñâåòîäèîä "-6".

4. Óñòàíîâèòå âõîäíîé óðîâåíü íà 0 dBu. Äîëæåí ãîðåòü çåëåíûé ñâåòîäèîä "0".

5. Óñòàíîâèòå âõîäíîé óðîâåíü íà +18 dBu. Äîëæåí ãîðåòü êðàñíûé ñâåòîäèîä "Clip".

ÊÎÍÅÖ ÒÅÑÒÀ.

Характеристики
×àñòîòíûé äèàïàçîí

â ðàáî÷åì ðåæèìå: çàâèñèò îò íàñòðîåê ïðèáîðà;

â ðåæèìå "Bypass": 10 Ãö – 50 êÃö (±0.5 dBu), ïðè óðîâíå âõîäíîãî ñèãíàëà -10 dBu

Êîýôôèöèåíò íåëèíåéíûõ èñêàæåíèé

â ðàáî÷åì ðåæèìå: ìåíåå 0.025%, ïðè óðîâíå âõîäíîãî ñèãíàëà -10 dBu, 20 Ãö – 20 êÃö

â ðåæèìå "Bypass": ìåíåå 0.002%, ïðè óðîâíå âõîäíîãî ñèãíàëà -10 dBu, 20 Ãö – 20 êÃö

Ìàêñèìàëüíûé âûõîäíîé óðîâåíü: +18 dBu (çàâèñèò îò óñòàíîâîê ïðèáîðà)

Âõîäíîå ñîïðîòèâëåíèå: 47 êÎì

Âûõîäíîå ñîïðîòèâëåíèå: 1 êÎì

×óâñòâèòåëüíîñòü: -45 dBu ïðè ìàêñèìàëüíîé îáðàáîòêå

Ðåãóëÿòîð PROCESS íà ìàêñèìóìå: óñèëåíèå +12 dBu íà ÷àñòîòå 5 êÃö, ïðè óðîâíå âõîäíîãî ñèãíàëà -10 dBu

Ðåãóëÿòîð LO CONTOUR íà ìàêñèìóìå: óñèëåíèå +12 dBu íà ÷àñòîòå 50 Ãö, ïðè óðîâíå âõîäíîãî ñèãíàëà -10 dBu

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü: 8 Âò (220 Â, 50/60 Ãö)

Ïðåäîõðàíèòåëü: çàìåíÿåìûé 0.125 A

Ãàáàðèòû: øèðèíà 483 ìì, ãëóáèíà 140 ìì, âûñîòà 43 ìì

Âåñ ñ óïàêîâêîé: 2.7 êã

* 0 dBu = 0.775 ìÂ RMS

Â ñâÿçè ñ ïîñòîÿííûì ñîâåðøåíñòâîâàíèåì óñòðîéñòâà, â êîíñòðóêöèþ è õàðàêòåðèñòèêè ïðèáîðà áåç ïðåäóïðåæäåíèÿ ìîãóò
âíîñèòñÿ èçìåíåíèÿ.
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